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. ROHRIG granit® — EIN FAMILIENUNTERNEHMEN ...

... mit Profil

Das Unternehmen Rohrig besteht bereits in der 3. Generation. Gegriindet wurde es 1933 von Josef Rohrig.
1964 Ubernahm Gerhard Réhrig die Firma. Réhrig granit® betreibt heute vier Werke, beschaftigt 70 Mitar-
beiter und ist Ausbildungsbetrieb. Seit 1997 fuhren Gerhard und Marco Rohrig gemeinsam die Geschéfte.
Die Nachfolge im Unternehmen wurde im Jahr 2007 geregelt. Rohrig granit® ist ein traditionsreiches,
marktflhrendes, sehr erfolgreiches und innovatives Unternehmen aus der Steine- und Erden-Industrie. Es
veredelt und gewinnt Granite sowie hochwertige Industriemineralien fur individuelle Anwendungen.

... mit Verantwortung fir Mensch und Natur

Auf der Basis der Verantwortung, die wir alle tragen, liegt es Réhrig granit® am Herzen, auch kiinftig gezielt
an Natur und UmweltschutzmaBnahmen fest zu halten. Der Geschéftsleitung ist es ein groBes Anliegen,
weiterhin freiwillige Projekte zum Natur und Umweltschutz zu unterstitzen. Réhrig granit® ist nach der
EMAS validiert, der hdchsten Auszeichnung in Europa.

... mit Prasenz am Markt

Die Entwicklung der Produktbereiche wird unter Verwendung neuester Technologien standig auf die tech-
nischen und wirtschaftlichen Anforderungen der Kunden abgestimmt und verbessert. Durch die konse-
qguente Marktausrichtung, die Kundennahe und die hohe Innovationskraft hat sich Rohrig granit® seit
Jahren im Rohstoffsektor spezialisiert und ist international erfolgreich und unabhéngig. Durch eine breite
Diversifizierung am Markt, durch internationale Présenz und ein ausgewogenes Portfolio aus Massen- und
Nischenprodukten ist der Weg, stetig weiter zu wachsen.

Steinbruch Sonderbach

... mit Innovation und Tradition

An der Weiterentwicklung im Unternehmen sind alle Mitarbeiter interessiert. Deshalb geht Réhrig granit®
mit positiver Energie und aus innerer Uberzeugung heraus den Zielen und Aufgaben gewissenhaft und
mit Freude nach. Unser Motto ist ,Wir leben das, was uns wichtig ist”. Réhrig granit® freut sich auf neue
Herausforderungen und lebt fir den gemeinsamen Erfolg im Unternehmen.
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Produktionsanlagen a-m
Standort Sonderbach

Produktionsanlagen am
Standort Lampertheim

VERTRAUEN GEWINNEN ...

... mit natdrlichen Rohstoffen

Unsere genehmigten Lagerstatten befinden sich in Familienbesitz und sind Uber Generationen gesichert. Die Roh-
stoffvorkommen sind sowohl in ihrer makroskopischen als auch mikroskopischen Struktur gleichmé&Big und frei von
Stérungen oder anderen qualitdtsmindernden Eigenschaften. Die llckenlose Verzahnung und homogene Vertei-
lung der gesteinsbildenden Komponenten sorgen fur die guten Festigkeitseigenschaften des Gesteins.

... mit einer umfangreichen Produkt- und Farbpalette
Wir stellen unsere Produkte sehr kundenspezifisch her. Wir produzieren feine Hochleistungsfullstoffe, Gesteinsmehle,
feuergetrocknete und hochentstaubte Feinsande, verschiedene Mischungen sowie Edelsplitte in vielen Farben.

... mit interessanten Absatzbereichen

Bauchemie, Putze, Mortel, Farben, Lacke, Kunststoffe, Composit, Dekoration, Kosmetik, Glas, Keramik, Vorsatz-
beton, StraBenbau, Galabau. Die Lieferform von Réhrig-Granit weltweit: Lose in LKW, bzw. Silowagen, Schiffsver-
ladung, Big-Bag, 25kg-Gebinde.

... mit QualitatsbewuBtsein und Zuverlassigkeit

Rohrig granit® steht fur Kontinuitat, wenn Uber Qualitat, Erfolg und Verlasslichkeit gesprochen wird. Die Produkte
werden in modernsten Produktionsanlagen aufbereitet und selbst hergestellt. Alle Industriemineralien, die Réhrig
granit® im Programm hat, wurden im Labor aufwandig analysiert. Bitte informieren Sie sich Uber die technischen
Daten und Sicherheitsdatenblatter. Seit 1997 ist das Unternehmen nach I1SO 9001:2008 zertifiziert. Die regelmaBige
FremdUberwachung und die werkseigene Produktionskontrolle stellen hochwertige Produkte fir unsere Kunden si-
cher. Die Abteilung Forschung und Entwicklung arbeitet standig an neuen Produkten. Rohrig granit® bietet Service
und Flexibilitat in Beratung, Anwendungstechnik und Forschung und Entwicklung. Wir entwickeln gemeinsam mit
lhnen Ideen und erarbeiten neue Losungsansatze.

Wir danken Ihnen fr Ihr Vertrauen!
Wenn Sie noch nicht Kunde sind, freuen wir uns, Sie kennenzulernen.

l.
; h - eine StraBe (/at. via strata ~gepflasterter Weg”) verbindet Orte,

Kulturen. In unserer modernen Welt ist haufig die Rede von
- ,Datenautobahnen”, ohne reale StraBen wiirde jedoch in kurzer Zeit alles still stehen.

Unsere Produkte fiir den StraBenbau:
m Frostschutzmaterial

m Schottertragschichten

m Edelsplitte und Splittsandgemische
m Aufflllmaterialien

Rohrig granit® —
ein Familienunternehmen

Vertrauen gewinnen
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B OFFENPORIGER ASPHALT (OPA)

Larm wird ein immer bedeutenderes Problem in unserer urbanisierten Gesellschaft. Bei einem T, 3}3}"’%{9‘«"
Qi

A< @7
PKW sind die Reifen- und Fahrbahngerdusche bereits bei einer Geschwindigkeit von 40 km/h ~?‘0~"‘v3§3§§( %{?’._,\“
lauter als die Motorengerausche. Durch den hohen Anteil gréberer Gesteinskdrner entstehen
Asphaltbeton Hohlrdume, die den Schall , schlucken”. Der Hohlraumgehalt muss im Neuzustand mindestens ngkémmlicher Asphalt nimmt Offenp.origer Asphalt
22 Vol.-% betragen. Weiterhin flieBt durch die Hohlraume das Wasser deutlich besser ab. keine Schallwellen auf ;2;‘;3:353;2 entstehenden
ROHRIG granit® kann aufgrund der kontinuierlichen Weiterentwicklung auch den gehobenen
Anforderung dieser Bauweise gerecht werden. Durch moderne Aufbereitungstechnik kénnen
Offenporiger Asphat eng abgestufte Kornbander produziert werden. Offenporiger Asphalt wird verwendet, wenn

folgende Ziele erreicht werden sollen:

Kérnungen Odenwald-Granit OPA: B die Intensitat der Fahrgerdusche zu reduzieren

5,0-8,0 mm B die StraBenentwasserung zu verbessern

B LARMMINDERUNG

Da Gussasphalt zu den dichten Belagen gehort, kann eine Larmminderung nur Uber eine gln-
stige Gestaltung der Oberflachentextur erzielt werden. Das Gerduschminderungspotential
liegt dabei zwischen 4 und 8 dB. Dies kann durch folgende MaBnahmen erreicht werden:

m feinkdrnige und eng gestufte Kérnung (z.B. Monokdrnungen)
B optimierte Kornform (moglichst kubische Kornform und geringer Anteil unglnstig geformter Kérner)

Monokorn

Gemeinsam mit der BAST (Bundesanstalt fiir StraBenwesen) wurde im Rahmen des Baus Auf Wunsch werden von ROHRIG granit®
der Teststrecke B56 bei Diren ein entscheidender Beitrag zur Entwicklung von Larmarmen Sonderabsiebungen mit engen Kornbandern
StraBenbeldgen geleistet. produziert.

haltdecken im Vergleich:

- -ﬁ;'e_h_}[td‘é.ckerfnﬂt herkémmlichen

Zuschlagstoffen und im Vordergrund

Rohrig granit®Aufhellung
P N 2

AUFHELLUNG VON
ASPHALTDECKSCHICHTEN

ROHRIG granit® bietet fiir diese Anwendung einen sehr hellen, kristallinen
Granodiorit an. Im Vergleich zu einem Granit, zeichnet er sich durch ei-
nen héheren Anteil des weiBen Feldspates aus, was zu einer deutlichen
Aufhellung fuhrt. Der betrachtliche Glimmeranteil erzielt zusatzlich eine
verbesserte Reflexion.

Das Aufhellen von Asphaltdeckschichten
dient folgenden Zielen:

B Erhéhung der Standfestigkeit durch geringere
Erwarmung infolge der Reflexion bei Sonnen-
einstrahlung

B Energieeinsparung bei ortsfester Beleuchtung

B Verbesserung des Kontrastsehens, was zur
Steigerung der Verkehrssicherheit fuhrt

Aufhellungsgestein gibt es
in folgenden Kérnungen:

1,0-3,0 mm
2,0-50mm
5,0-8,0 mm

Eine Thermografie der Stadt Wiesbaden
zum Aufheizverhalten von StraBenbeldgen.
Aufnahme 6.00 Uhr morgens.
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Diverse StadtstraBen, Ober-Ramstadt

DSK-Beldge sind die wirtschaftliche Lésung fir glatte und aus-
gemagerte Fahrbahnoberfldchen. Der Asphalt fir DSK besteht
aus einem abgestuften Gemisch aus feinen und groben Gesteins-
kérnungen, polymermodifizierter Bitumenemulsion, Zement,
Zusatzen und Wasser.

Hervorzuheben ist die hohe Wirtschaftlichkeit dieser Bauweise.
Es erfolgt ein schneller Einbau mit hoher Tagesleistung. Die Ver-
kehrsfreigabe kann bereits nach ca. 30 Minuten erfolgen. Damit
alle Vorteile dieser Einbauweise genutzt werden kénnen, missen
hochwertige, polierresistente Hartgesteinskérnungen wie Grano-
diorit verwendet werden.

ROHRIG granite bietet die Korngemische nach den Anforderungen
dieser Bauweise an. Es handelt sich hierbei um feuchte und homo-
gen definierte Mischungen mit konstantem Wassergehalt. Durch
den hohen PSV-Wert des Rohrig-Granits wird eine sehr gute Griffig-
keit erzielt.

Durch den DSK-Belag sollen folgende Ziele erreicht werden:
B Verbesserung der Ebenheit (Beseitigung von Spurrinnen)
B Erhohung oder Wiederherstellung der Griffigkeit

B Verlangerung der Nutzungsdauer (ca. 10 Jahre) ausgemagerter,
versprodeter Asphaltdecken

B DUNNE ASPHALTDECKSCHICHTEN
IN KALTBAUWEISE (DSK)

Kornungen gibt es in
folgenden GroBen:

0,0-3,0 mm
0,0-5,0mm
0,0-8,0 mm

Kornungen gibt es in
folgenden GréBen:

1,0-3,0 mm

2,0-50mm

50-8,0 mm

Kohlbrandbriicke
Hamburg

I OBERFLACHENBEHANDLUNG VON
~_ VERKEHRSFLACHEN (0B)

Oberflachenbehandlungen dienen der Unterhaltung und Instand-
setzung von Verkehrsflachen. Man versteht darunter das Aufspritzen
von Bitumen und das Abstreuen mit Edelsplitten. Deckschichten
kdnnen damit vor weiterem VerschleiB geschitzt werden.

Oberflachenbehandlungen bieten folgende Vorteile:
B Abdichtungen der Fahrbahndecke

B Erhdhung der Griffigkeit

B Reduziertes Auftreten von Spriihfahnen

B Langere Wirksamkeit von Streusalzen

Grundsatzlich sollten die Abstreusplitte nur aus gebrochenem harten
Felsgestein bestehen, welches abrieb-, schlag- und polierfest ist.

ROHRIG granite-Splitt hat eine, fiir Granodiorit auBergewdhnlich
gute Bitumenaffinitat. Es wird ein griffiger und heller Belag er-
reicht. Daneben ist der gemal dem beiligenden Sortenverzeichnis
sehr gute Schlagzertrimmerungswert (SZ-Wert) hervorzuheben.
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B STRABENOBERBAU

Kornungsbeispiele fiir:

Deckschichten 0,0- 50mm 0,0-11,0mmm

Binderschichten 0,0-11,0mm 0,0-22,0mm

Tragschichten 0,0-16,0mm 0,0-32,0mmm

Der StraBenoberbau ist Teil der StraBenbefestigung und besteht aus einer Deckschicht,
ggf. einer Binderschicht und einer oder mehreren Tragschichten.

Als Deckschicht wird der oberste Teil des StraBenoberbaus bezeichnet. Sie unterliegt den
unmittelbaren Einwirkungen des Verkehrs, der Witterung und der Auftaumittel. Je nach
Einwirkungsgrad werden unterschiedliche Mischgutarten verwendet die sich hinsichtlich der
Zusammensetzung der Gesteinskérnungen und der Bindemittelgehalte, unterscheiden.

ROHRIG granit® bietet hierfiir Sande und Edelsplitte an, die einen hohen Widerstand gegen

Zertrimmerung aufweisen und bestandig gegen Magnesiumsulfat sind. Es wird ein dauer-
hafter, heller Belag erreicht, der eine langjahrige Bestandigkeit gegen Frost und Tausalz, bietet.

Deckschicht
Binderschicht

Asphalttragschicht

Schottertragschicht

Frostschutzschicht

Planum




I FUGEN- UND BETTUNGSMATERIAL
- FUR PFLASTERFLACHEN

Zur Herstellung einer stabilen und dauerhaften Pflasterflache ist
der Gesamtaufbau ausschlaggebend. Dazu gehoren auch speziell
abgestimmte Korngemische fir die Bettung und die Fuge. Wir bie-
ten diese Splitt-Sandgemische gemaB ZTV Pflaster-Stb an.

Fugen- und Bettungsmaterialien gewahrleisten:
B optimale Filterstabilitat
B gute Verzahnung durch Verwendung von Edelbrechsanden

B dauerhafte Fugenfullung durch hohen Widerstand gegen

Kornzertrimmerung
Fugenmaterial Bettungsmaterial
0,0-4,0 mm 0,0-5,0mm

0,0-5,0 mm 0,0-8,0 mm

I REPARATURSYSTEME

Reparatursysteme werden fir die Ausbesserung von kleinen Fahrbahnschaden wie z.B. Schlaglocher,
verwendet. In den meisten Fallen wird ein Kaltasphaltgemisch eingesetzt, dass sich durch seine schnelle
und unkomplizierte Verarbeitung auszeichnet. Weitere Vorteile sind die sofortige Befahrbarkeit, der
geringe Materialbedarf sowie der Einbau auch bei Nasse und niedrigen Temperaturen.

ROHRIG granit® bietet fir alle Einbaustérken dieser Reparatursysteme die geeigneten Kérnungen an.
Die Edelsplitte und Sande werden hochwertig aufbereitet und sind trocken und entstaubt erhaltlich.

Reparatursysteme

0,5-2,0mm

1,0-3,0mm

2,0-5,0mm
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KornungsgréBen
Frostschutzmaterial:

0-45 mm

KoérnungsgréBen
Schottertragschichten:

0-32mm

0-45 mm

0-56 mm

Die Aufgabe mineralischer Tragschichten besteht darin, die Vertikal- und Horizontalbean-
spruchungen abzumindern, damit das Erdplanum nicht mehr unzuldssig belastet und verformt
wird. Es wird unterschieden in ungebundene (Frostschutzschichten und Schottertragschichten) sowie
die gebundene Tragschichten.

Frostschutzschichten:

Frostschaden stellen eine groBe Gefahr fir die StraBen dar. Diese zu verhindern, ist die Aufgabe
der Frostschutzschicht. Sie ist die erste, unterste Tragschicht und soll eindringendes Wasser ableiten.
Die ausgewahlte Gesteinskérnung muss frost- und witterungsbestandig sein. Um die ausreichende
Wasserdurchlassigkeit sicher zu stellen, wird eine abgestufte Gesteinskérnung mit geringem Fein-
kornanteil verwendet.

Schottertragschichten:

Sie unterscheiden sich nur unwesentlich von den Frostschutzschichten. Je nach Vorgabe sollen sie
im Gegenteil zur FSS sehr dicht sein. Hauptunterschied sind die Sieblinienbander, die nur geringe
Schwankungen zulassen.

ROHRIG granit® bietet eine Vielzahl von Tragschichten nach den einschlagigen Vorschriften. Je nach
Vorgabe kénnen sie so zusammengesetzt werden, dass sie sehr dicht oder auch offenporig sind.Die
groBten Vorteile liegen in der Frost- und Tausalzbestandigkeit sowie in der hohen Scherfestigkeit des
Granits.

Dammschuttung am Rheinwinterteich,
Biebesheim
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Rohstoffe fur Auffallungen und Damme:

Auffullmaterialien werden fur bestimmte Anforderungen verwendet. Je nach Zusammensetzung sind
die Materialien fur den Unterbau von Gewerbeflachen, zur Béschungssicherung, als Bankettmaterial
zur Dammsicherung, mit erhéhtem Kornanteil auch zur Erhohung der Tragféhigkeit bei schlechten
Bodenverhaltnissen, geeignet.

Fur spezielle Anwendungen im Dammbau z. B. als Whltierschutz werden Gemische mit anderen
Rohstoffen nach optimalen Rezepturen hergestellt. So kann die beispielsweise die Wasserdurchlassig-
keit oder die Verdichtbarkeit optimal auf die vorhandenen Verhaltnisse auf der Baustelle eingestellt
werden.

KreisverbindungsstraBe 4229 zwischen
Laudenbach, Hemsbach und Weinheim-Sulzbach




Rohrig granit®- Teil der Hauptniederlassung in der Dammerung

Hauptniederlassung:

ROHRIG granit® GmbH
WerkstraBe Réhrig 1 | Germany
64646 Heppenheim-Sonderbach

Telefon +49(0)6252/7009- 0
Telefax +49(0)6252/7009-11
info@roehrig-granit.de

Zweigniederlassung:

ROHRIG granit® GmbH
Bauhofstral3e 32
68623 Lampertheim | Germany

Telefon +49(0)6252/7009- 0
Telefax +49(0)6252/7009-11
info@roehrig-granit.de

www.roehrig-granit.de
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