
Straßenbau

Straßen verbinden.

Innovationen im Einklang mit der Natur.
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... mit Profil
Das Unternehmen Röhrig besteht bereits in der 3. Generation. Gegründet wurde es 1933 von Josef Röhrig. 

1964 übernahm Gerhard Röhrig die Firma. Röhrig granit® betreibt heute vier Werke, beschäftigt 70 Mitar-

beiter und ist Ausbildungsbetrieb. Seit 1997 führen Gerhard und Marco Röhrig gemeinsam die Geschäfte. 

Die Nachfolge im Unternehmen wurde im Jahr 2007 geregelt. Röhrig granit® ist ein traditionsreiches, 

marktführendes, sehr erfolgreiches und innovatives Unternehmen aus der Steine- und Erden-Industrie. Es 

veredelt und gewinnt Granite sowie hochwertige Industriemineralien für individuelle Anwendungen.

... mit Verantwortung für Mensch und Natur
Auf der Basis der Verantwortung, die wir alle tragen, liegt es Röhrig granit® am Herzen, auch künftig gezielt 

an Natur und Umweltschutzmaßnahmen fest zu halten. Der Geschäftsleitung ist es ein großes Anliegen, 

weiterhin freiwillige Projekte zum Natur und Umweltschutz zu unterstützen. Röhrig granit® ist nach der 

EMAS validiert, der höchsten Auszeichnung in Europa.

... mit Präsenz am Markt 
Die Entwicklung der Produktbereiche wird unter Verwendung neuester Technologien ständig auf die tech-

nischen und wirtschaftlichen Anforderungen der Kunden abgestimmt und verbessert. Durch die konse-

quente Marktausrichtung, die Kundennähe und die hohe Innovationskraft hat sich Röhrig granit® seit 

Jahren im Rohstoffsektor spezialisiert und ist international erfolgreich und unabhängig. Durch eine breite 

Diversifizierung am Markt, durch internationale Präsenz und ein ausgewogenes Portfolio aus Massen- und 

Nischenprodukten ist der Weg, stetig weiter zu wachsen.

... mit Innovation und Tradition     
An der Weiterentwicklung im Unternehmen sind alle Mitarbeiter interessiert. Deshalb geht Röhrig granit® 

mit positiver Energie und aus innerer Überzeugung heraus den Zielen und Aufgaben gewissenhaft und 

mit Freude nach. Unser Motto ist „Wir leben das, was uns wichtig ist“. Röhrig granit® freut sich auf neue 

Herausforderungen und lebt für den gemeinsamen Erfolg im Unternehmen.

Röhrig granit® – Ein Familienunternehmen ...

Steinbruch Sonderbach Gerhard und Marco Röhrig
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Röhrig granit® – 
ein Familienunternehmen
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Straßenbau

Straßen verbinden – eine Straße (lat. via strata „gepflasterter Weg“) verbindet Orte, 

Menschen und Kulturen. In unserer modernen Welt ist häufig die Rede von 

„Datenautobahnen“, ohne reale Straßen würde jedoch in kurzer Zeit alles still stehen.

Unsere Produkte für den Straßenbau:

  Frostschutzmaterial

  Schottertragschichten

  Edelsplitte und Splittsandgemische 

  Auffüllmaterialien

... mit natürlichen Rohstoffen
Unsere genehmigten Lagerstätten befinden sich in Familienbesitz und sind über Generationen gesichert. Die Roh-

stoffvorkommen sind sowohl in ihrer makroskopischen als auch mikroskopischen Struktur gleichmäßig und frei von 

Störungen oder anderen qualitätsmindernden Eigenschaften. Die lückenlose Verzahnung und homogene Vertei-

lung der gesteinsbildenden Komponenten sorgen für die guten Festigkeitseigenschaften des Gesteins.

... mit einer umfangreichen Produkt- und Farbpalette
Wir stellen unsere Produkte sehr kundenspezifisch her. Wir produzieren feine Hochleistungsfüllstoffe, Gesteinsmehle, 

feuergetrocknete und hochentstaubte Feinsande, verschiedene Mischungen sowie Edelsplitte in vielen Farben.

... mit interessanten Absatzbereichen
Bauchemie, Putze, Mörtel, Farben, Lacke, Kunststoffe, Composit, Dekoration, Kosmetik, Glas, Keramik, Vorsatz-

beton, Straßenbau, Galabau. Die Lieferform von Röhrig-Granit weltweit: Lose in LKW, bzw. Silowagen, Schiffsver-

ladung, Big-Bag, 25kg-Gebinde.

... mit Qualitätsbewußtsein und Zuverlässigkeit
Röhrig granit® steht für Kontinuität, wenn über Qualität, Erfolg und Verlässlichkeit gesprochen wird. Die Produkte 

werden in modernsten Produktionsanlagen aufbereitet und selbst hergestellt. Alle Industriemineralien, die Röhrig 

granit® im Programm hat, wurden im Labor aufwändig analysiert. Bitte informieren Sie sich über die technischen 

Daten und Sicherheitsdatenblätter. Seit 1997 ist das Unternehmen nach ISO 9001:2008 zertifiziert. Die regelmäßige 

Fremdüberwachung und die werkseigene Produktionskontrolle stellen hochwertige Produkte für unsere Kunden si-

cher. Die Abteilung Forschung und Entwicklung arbeitet ständig an neuen Produkten. Röhrig granit® bietet Service 

und Flexibilität in Beratung, Anwendungstechnik und Forschung und Entwicklung. Wir entwickeln gemeinsam mit 

Ihnen Ideen und erarbeiten neue Lösungsansätze.

Wir danken Ihnen für Ihr Vertrauen! 

Wenn Sie noch nicht Kunde sind, freuen wir uns, Sie kennenzulernen. 

Vertrauen Gewinnen ...

Produktionsanlagen am 
Standort Sonderbach

Produktionsanlagen am 
Standort Lampertheim
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RÖHRIG granit® bietet für diese Anwendung einen sehr hellen, kristallinen 

Granodiorit an. Im Vergleich zu einem Granit, zeichnet er sich durch ei-

nen höheren Anteil des weißen Feldspates aus, was zu einer deutlichen 

Aufhellung führt. Der beträchtliche Glimmeranteil erzielt zusätzlich eine 

verbesserte Reflexion.

Aufhellung von 
Asphaltdeckschichten

Das Aufhellen von Asphaltdeckschichten 

dient folgenden Zielen:

  Erhöhung der Standfestigkeit durch geringere 

Erwärmung infolge der Reflexion bei Sonnen-

einstrahlung

  Energieeinsparung bei ortsfester Beleuchtung

  Verbesserung des Kontrastsehens, was zur 	

Steigerung der Verkehrssicherheit führt

Eine Thermografie der Stadt Wiesbaden 
zum Aufheizverhalten von Straßenbelägen.
Aufnahme 6.00 Uhr morgens.

Aufhellungsgestein gibt es 

in folgenden Körnungen:

1,0 – 3,0 mm

2,0 – 5,0 mm

5,0 – 8,0 mm

Lärmminderung

Asphaltdecken im Vergleich: 
Asphaltdecken mit herkömmlichen
Zuschlagstoffen und im Vordergrund 
Röhrig granit®-Aufhellung

Monokorn

Lärm wird ein immer bedeutenderes Problem in unserer urbanisierten Gesellschaft. Bei einem 

PKW sind die Reifen- und Fahrbahngeräusche bereits bei einer Geschwindigkeit von 40 km/h 

lauter als die Motorengeräusche. Durch den hohen Anteil gröberer Gesteinskörner entstehen 

Hohlräume, die den Schall „schlucken“. Der Hohlraumgehalt muss im Neuzustand mindestens 

22 Vol.-% betragen. Weiterhin fließt durch die Hohlräume das Wasser deutlich besser ab. 

RÖHRIG granit® kann aufgrund der kontinuierlichen Weiterentwicklung auch den gehobenen 

Anforderung dieser Bauweise gerecht werden. Durch moderne Aufbereitungstechnik können 

eng abgestufte Kornbänder produziert werden. 

Körnungen Odenwald-Granit OPA:

5,0 – 8,0 mm

Offenporiger Asphalt wird verwendet, wenn 

folgende Ziele erreicht werden sollen:

  die Intensität der Fahrgeräusche zu reduzieren 

  die Straßenentwässerung zu verbessern

Offenporiger Asphalt 
absorbiert die entstehenden 
Rollgeräusche

Herkömmlicher Asphalt nimmt 
keine Schallwellen auf

Offenporiger Asphalt (OPA)

Offenporiger Asphalt 

Asphaltbeton

Da Gussasphalt zu den dichten Belägen gehört, kann eine Lärmminderung nur über eine gün-

stige Gestaltung der Oberflächentextur erzielt werden. Das Geräuschminderungspotential 

liegt dabei zwischen 4 und 8 dB. Dies kann durch folgende Maßnahmen erreicht werden:

  		     feinkörnige und eng gestufte Körnung (z.B. Monokörnungen) 

  		     optimierte Kornform (möglichst kubische Kornform und geringer Anteil 

		       

Gemeinsam mit der BAST (Bundesanstalt für Straßenwesen) wurde im Rahmen des Baus 

der Teststrecke B56 bei Düren ein entscheidender Beitrag zur Entwicklung von Lärmarmen 

Straßenbelägen geleistet. 

ungünstig geformter Körner)

Auf Wunsch werden von RÖHRIG granit® 

Sonderabsiebungen mit engen Kornbändern 

produziert.
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DSK-Beläge sind die wirtschaftliche Lösung für glatte und aus-

gemagerte Fahrbahnoberflächen. Der Asphalt für DSK besteht 

aus einem abgestuften Gemisch aus feinen und groben Gesteins-

körnungen, polymermodifizierter Bitumenemulsion, Zement, 

Zusätzen und Wasser.

Hervorzuheben ist die hohe Wirtschaftlichkeit dieser Bauweise. 

Es erfolgt ein schneller Einbau mit hoher Tagesleistung. Die Ver-

kehrsfreigabe kann bereits nach ca. 30 Minuten erfolgen. Damit 

alle Vorteile dieser Einbauweise genutzt werden können, müssen 

hochwertige, polierresistente Hartgesteinskörnungen wie Grano-

diorit verwendet werden. 

RÖHRIG granit® bietet die Korngemische nach den Anforderungen 

dieser Bauweise an. Es handelt sich hierbei um feuchte und homo-

gen definierte Mischungen mit konstantem Wassergehalt. Durch 

den hohen PSV-Wert des Röhrig-Granits wird eine sehr gute Griffig

keit erzielt.

dünne Asphaltdeckschichten 
in Kaltbauweise (DSK)

Durch den DSK-Belag sollen folgende Ziele erreicht werden:

  Verbesserung der Ebenheit (Beseitigung von Spurrinnen)

  Erhöhung oder Wiederherstellung der Griffigkeit

  Verlängerung der Nutzungsdauer (ca. 10 Jahre) ausgemagerter, 

versprödeter Asphaltdecken

Oberflächenbehandlungen dienen der Unterhaltung und Instand-

setzung von Verkehrsflächen. Man versteht darunter das Aufspritzen 

von Bitumen und das Abstreuen mit Edelsplitten. Deckschichten 

können damit vor weiterem Verschleiß geschützt werden. 

Grundsätzlich sollten die Abstreusplitte nur aus gebrochenem harten 

Felsgestein bestehen, welches abrieb-, schlag- und polierfest ist. 

RÖHRIG granit®-Splitt hat eine, für Granodiorit außergewöhnlich  

gute Bitumenaffinität. Es wird ein griffiger und heller Belag er-

reicht. Daneben ist der gemäß dem beiligenden Sortenverzeichnis 

sehr gute Schlagzertrümmerungswert (SZ-Wert) hervorzuheben.

Oberflächenbehandlung von 
Verkehrsflächen (OB)

Körnungen gibt es in 

folgenden Größen:

0,0 – 3,0 mm

0,0 – 5,0 mm

0,0 – 8,0 mm

Oberflächenbehandlungen bieten folgende Vorteile:

  Abdichtungen der Fahrbahndecke

  Erhöhung der Griffigkeit

  Reduziertes Auftreten von Sprühfahnen

  Längere Wirksamkeit von Streusalzen

Diverse Stadtstraßen, Ober-Ramstadt

Köhlbrandbrücke 
Hamburg

Körnungen gibt es in 

folgenden Größen:

1,0 – 3,0 mm

2,0 – 5,0 mm

5,0 – 8,0 mm
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Der Straßenoberbau ist Teil der Straßenbefestigung und besteht aus einer Deckschicht, 

ggf. einer Binderschicht und einer oder mehreren Tragschichten.

Als Deckschicht wird der oberste Teil des Straßenoberbaus bezeichnet. Sie unterliegt den 

unmittelbaren Einwirkungen des Verkehrs, der Witterung und der Auftaumittel. Je nach 

Einwirkungsgrad werden unterschiedliche Mischgutarten verwendet die sich hinsichtlich der 

Zusammensetzung der Gesteinskörnungen und der Bindemittelgehalte, unterscheiden.

RÖHRIG granit® bietet hierfür Sande und Edelsplitte an, die einen hohen Widerstand gegen 

Zertrümmerung aufweisen und beständig gegen Magnesiumsulfat sind. Es wird ein dauer

hafter, heller Belag erreicht, der eine langjährige Beständigkeit gegen Frost und Tausalz, bietet. 

Straßenoberbau

Straßenbau

Körnungsbeispiele für:

Deckschichten  	 0,0 –   5,0 mm	  0,0 – 11,0 mm

Binderschichten  	 0,0 – 11,0 mm	  0,0 – 22,0 mm

Tragschichten	 0,0 – 16,0 mm	  0,0 – 32,0 mm

Deckschicht

Binderschicht

Asphalttragschicht

Schottertragschicht

Frostschutzschicht

                Planum

4 cm

8 cm

18 cm

15 cm

30 cm

Bundestraße 47, Ortsumgehung
Lampertheim-Rosengarten



Reparatursysteme werden für die Ausbesserung von kleinen Fahrbahnschäden wie z.B. Schlaglöcher, 

verwendet. In den meisten Fällen wird ein Kaltasphaltgemisch eingesetzt, dass sich durch seine schnelle 

und unkomplizierte Verarbeitung auszeichnet. Weitere Vorteile sind die sofortige Befahrbarkeit, der 

geringe Materialbedarf sowie der Einbau auch bei Nässe und niedrigen Temperaturen.

 

RÖHRIG granit® bietet für alle Einbaustärken dieser Reparatursysteme die geeigneten Körnungen an.

Die Edelsplitte und Sande werden hochwertig aufbereitet und sind trocken und entstaubt erhältlich.

Zur Herstellung einer stabilen und dauerhaften Pflasterfläche ist 

der Gesamtaufbau ausschlaggebend. Dazu gehören auch speziell 

abgestimmte Korngemische für die Bettung und die Fuge. Wir bie-

ten diese Splitt-Sandgemische gemäß ZTV Pflaster-Stb an.

Fugen- und Bettungsmaterialien gewährleisten:

  optimale Filterstabilität

  gute Verzahnung durch Verwendung von Edelbrechsanden

  dauerhafte Fugenfüllung durch hohen Widerstand gegen 

	 Kornzertrümmerung

Reparatursysteme

Bettungsmaterial

0,0 – 5,0 mm

0,0 – 8,0 mm

Fugenmaterial

0,0 – 4,0 mm

0,0 – 5,0 mm

Fugen- und Bettungsmaterial
Für Pflasterflächen

Straßenbau 12  l  13

Reparatursysteme

0,5 – 2,0 mm

1,0 – 3,0 mm

2,0 – 5,0 mm
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Tragschichten und Auffüllmaterialien

Die Aufgabe mineralischer Tragschichten besteht darin, die Vertikal- und Horizontalbean

spruchungen abzumindern, damit das Erdplanum nicht mehr unzulässig belastet und verformt 

wird. Es wird unterschieden in ungebundene (Frostschutzschichten und Schottertragschichten) sowie 

die gebundene Tragschichten. 

Schottertragschichten:
Sie unterscheiden sich nur unwesentlich von den Frostschutzschichten. Je nach Vorgabe sollen sie 

im Gegenteil zur FSS sehr dicht sein. Hauptunterschied sind die Sieblinienbänder, die nur geringe 

Schwankungen zulassen. 

RÖHRIG granit® bietet eine Vielzahl von Tragschichten nach den einschlägigen Vorschriften. Je nach 

Vorgabe können sie so zusammengesetzt werden, dass sie  sehr dicht oder auch offenporig sind.Die 

größten Vorteile liegen in der Frost- und Tausalzbeständigkeit sowie in der hohen Scherfestigkeit des 

Granits.

Frostschutzschichten:
Frostschäden stellen eine große Gefahr für die Straßen dar. Diese zu verhindern, ist die Aufgabe 

der Frostschutzschicht. Sie ist die erste, unterste Tragschicht und soll eindringendes Wasser ableiten. 

Die ausgewählte Gesteinskörnung muss frost- und witterungsbeständig sein. Um die ausreichende 

Wasserdurchlässigkeit sicher zu stellen, wird eine abgestufte Gesteinskörnung mit geringem Fein-

kornanteil verwendet. 

Körnungsgrößen

Schottertragschichten:

0 – 32 mm

0 – 45 mm

0 – 56 mm

Körnungsgrößen

Frostschutzmaterial:

0 – 45 mm

Rohstoffe für Auffüllungen und Dämme:
Auffüllmaterialien werden für bestimmte Anforderungen verwendet. Je nach Zusammensetzung sind 

die Materialien für den Unterbau von Gewerbeflächen, zur Böschungssicherung, als Bankettmaterial 

zur Dammsicherung, mit erhöhtem Kornanteil auch zur Erhöhung der Tragfähigkeit bei schlechten 

Bodenverhältnissen, geeignet.

Für spezielle Anwendungen im Dammbau z. B. als Wühltierschutz werden Gemische mit anderen 

Rohstoffen nach optimalen Rezepturen hergestellt. So kann die beispielsweise die  Wasserdurchlässig

keit oder die Verdichtbarkeit optimal auf die vorhandenen Verhältnisse auf der Baustelle eingestellt 

werden. 

Kreisverbindungsstraße 4229 zwischen 
Laudenbach, Hemsbach und Weinheim-Sulzbach

Dammschüttung am Rheinwinterteich, 
Biebesheim

Straßenbau



Hauptniederlassung:

RÖHRIG granit® GmbH
Werkstraße Röhrig 1  l  Germany
64646 Heppenheim-Sonderbach

Telefon  + 49 (0) 62 52 / 70 09 - 0
Telefax  + 49 (0) 62 52 / 70 09 -11
info@roehrig-granit.de www.roehrig-granit.de

Zweigniederlassung:

RÖHRIG granit® GmbH
Bauhofstraße 32
68623 Lampertheim  l  Germany

Telefon  + 49 (0) 62 52 / 70 09 - 0
Telefax  + 49 (0) 62 52 / 70 09 -11
info@roehrig-granit.de

Innovationen im Einklang mit der Natur.
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Röhrig granit® – Teil der Hauptniederlassung in der Dämmerung


